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Introducao

Foi realizada uma avaliagdo do Software Analizador de ZTA [1] para determinacdo a
temperatura de pico da ZTA, que utiliza as equagdes que caracterizam os efeitos das taxas de
aquecimento e resfriamento durante o processo de soldagem. As principais fung¢des do
programa sdo as andlises da soldabilidade do ago, para qualquer processo de soldagem a arco
elétrico, tais como MIG/MAG, TIG e Arco Submerso. Para tal, necessitamos fornecer os
parametros corretos nos campos especificados, como geometria da junta e composi¢do
quimica do material a ser soldado. Deste modo serdo realizados os célculos de modo a obter
dados para correlacionar com experimentos de simulagdo térrnica de soldagem circunferencial
de acos APL

Objetivos

Estudar todas as fungdes que o software oferece, para auxiliar no trabalho de andlise
dos efeitos causados pelos processos de soldagem na zona termicamente afetada (ZTA).

Metodologia

Visualizando a interface do programa é facil perceber que ele nos fornece seis tipos de
andlises, elas sdo descritas da seguinte forma pelo software:

e Pré e pés-aquecimento — E possivel calcular as temperaturas de pré e de pés-
aquecimento, bem como o tempo de pds-aquecimento, para evitar fissuras a frio em
acos.

e Resfriamento da solda — Possibilita o calculo, através do método de ADAMS, do
tempo de resfriamento de um ponto situado na solda. Isto se aplica para metais
ferrosos e ndo ferrosos.

e Resfriamento da ZTA — Fornece o célculo para saber o tempo médio de resfriamento
de um ponto da ZTA adjacente ao mtal de soldaa utilizando método do IRSID ou pelo
método de Rosenthal, tanto para materiais ferrosos ou nio ferrosos.

® Dureza e microestrutura — Permite cdlculos para prever a microestrutura e a dureza da
alta ZTA dos agos, para qualquer tempo de resfriamento, com a limitacdo de 800° a
500° Celsius. E possibilita tracar o grafico.

¢ Distancia de dada Temperatura — Nos mostra a distincia, a partir da linha de fusdo
onde uma dada temperatura maxima ocorre. O célculo serve tanto para metais ferrosos
como para nao ferrosos.
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e Temperatura mixima num ponto — Possibilita calcular a temperatura méxima
alcancada por um ponto situado a certa distancia da solda, serve tanto para metais
ferrosos como para nao ferrosos.

Foram realizadas simulagdes em uma das andlises disponivel pelo software.
Utilizamos dados gerais para calcular o tempo resfriamento da solda. Para tal € necessario dar
como entrada pardmetros como: Preparacdo dos bordos da junta; Intervalo de Temperatura;
Processo usado; Temperatura de pré-aquecimento e a Energia fornecida. Todos esses
parametros sdo descritos a seguir com mais detalhes, sendo ja padronizado o calor especifico
do material, a condutibilidade térmica e a sua temperatura de fusio:

e Preparacdo dos bordos da junta — deve ser fornecido o tipo de junta, a angulagdo da
junta em graus e a espessura do material em milimetros. Para este pardmetro o
software fornece um auxilio com figuras que demonstram os tipos de junta (Topo em
V, Topo em Y, Topo em I, Topo em X e filete).

e Intervalo de Temperatura — deve ser inserida a temperatura inicial do processo e a
temperatura final em graus Celsius.

® Processo — deve ser escolhido o tipo de processo utilizado.

e Temperatura de preaquecimento — dever ser informada a temperatura de
preaquecimento do material em graus Celsius.

e Energia Fornecida — dever ser informado a energia fornecida para o processo em
KJ/em. Para este parametro o software fornece um auxilio para o cilculo da energia
onde inserimos a corrente em Ampere, a voltagem em Volts e a velocidade da
soldagem em cm/min.

Conclusiao

O principal objetivo foi buscar se familiarizar com as andlises oferecidas pelo
programa. A partir desta etapa serdo realizados os cdlculos necessdrios para auxiliar a obter
informacgdes com relagdo a determinacdo da temperatura de pico na ZTA considerando os
processos utilizados em soldagem circunferencial.
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